
SMARTBOX 3.5 
ГРУППЫ БЫСТРОГО МОНТАЖА

ТЕХНИЧЕСКИЙ ПАСПОРТ И ИНСТРУКЦИЯ ПО МОНТАЖУ
Àðòèêóë EFG25, EWG25

ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÉ
ÏÀÑÏÎÐÒ ÈÇÄÅËÈß

Ïðîèçâîäñòâî: Øâåöèÿ 5
ëåò

    
ãà

ðàíòèÿ         warranty



1. Назначение и область применения
Íàñîñíî-ñìåñèòåëüíûå óçëû ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ñîçäàíèÿ â ñèñòåìå îòîïëåíèÿ öèðêóëÿöèîííîãî êîíòóðà ñ ïîíèæåííîé äî òðåáóåìîãî 
çíà÷åíèÿ òåìïåðàòóðîé òåïëîíîñèòåëÿ. Óçåë îáåñïå÷èâàåò ïîääåðæàíèå çàäàííîé òåìïåðàòóðû è ðàñõîäà âî âòîðè÷íîì öèðêóëÿöèîííîì 
êîíòóðå, îáåñïå÷èâàåò ãèäðàâëè÷åñêóþ óâÿçêó ìåæäó ïåðâè÷íûì è âòîðè÷íûì öèðêóëÿöèîííûì êîíòóðîì, à òàêæå ïîçâîëÿåò ðåãóëèðîâàòü 
òåìïåðàòóðó è ðàñõîä òåïëîíîñèòåëÿ â çàâèñèìîñòè îò òðåáîâàíèé ïîòðåáèòåëÿ.

2. ОБЩИЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

* Ïðè ïåðåïàäå äàâëåíèÿ 100 êÏà (1 àòì.).

230 ± 10 % Â, 50/60 Ãö
3–45 Âò

Ýëåêòðîïèòàíèå
Ýíåðãîïîòðåáëåíèå

Âñòðîåííûé öèðêóëÿöèîííûé íàñîñ Wilo 

200 êÏà (2 àòì.)
100 êÏà (1 àòì.)

< 0.5 %
Äàâëåíèå áëîêèðîâêè
Ìàêñ, äèôôåðåíöèàëüíîå ïàäåíèå äàâëåíèÿ

Óòå÷êà ÷åðåç çàêðûòûé êëàïàí, % îò ðàñõîäà*

Âñòðîåííûé ñìåñèòåëüíûé êëàïàí (ãðóïïà ñìåñèòåëüíàÿ)

 25-55 °C
100 êÏà (1 àòì.)

 ±3 °C
Òåìïåðàòóðíûé äèàïàçîí
Ìàêñ, äèôôåðåíöèàëüíîå ïàäåíèå äàâëåíèÿ

Ñòàáèëüíîñòü òåìïåðàòóðû*

Âñòðîåííûé òåðìîñòàòè÷åñêèé ñìåñèòåëüíûé êëàïàí  (ãðóïïà òåðìîñòàòè÷åñêàÿ)

ìèí. +2 °C/ìàêñ. +110 °C
ìèí. +2 °C/ìàêñ. +50 °C

0.6 ÌÏà (6 àòì.)
G1” Â, ISO 228

G1 1/2” Í, ISO 228
λ  0.036 Âò/ìÊ

Òåìïåðàòóðà òåïëîíîñèòåëÿ
Íàñîñíûå ãðóïïû DN 25

Òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåé ñðåäû
Ðàáî÷åå äàâëåíèå
Ïîäêëþ÷åíèå îòîïèòåëüíîãî êîíòóðà
Ïðèñîåäèíåíèå ê êîëëåêòîðó

Òåïëîíîñèòåëü

Òåïëîèçîëÿöèÿ EPP
- âîäà (â ñîîòâåòñòâèè ñ ÐÄ 24.031.120-91), 

- ñìåñü âîäû/ãëèêîëÿ, ìàêñ. 50%

* Çíà÷åíèÿ âåðíû ïðè íåèçìåííîì äàâëåíèè ãîðÿ÷åé/õîëîäíîé âîäû, ìèíèìàëüíîì ðàñõîäå 9 ë/ìèí. Ìèíèìàëüíûé ïåðåïàä òåìïåðàòóðû 
ìåæäó ïîñòóïàþùåé ãîðÿ÷åé âîäîé è ñìåøàííîé âîäîé íà âûõîäå ñîñòàâëÿåò 10 °C. 

1,9 ë.Åìêîñòü

 ÅÐÐ 40 ã/ë ÷åðíûé
Ñòàëü

 3,5 ì³/÷
 120 °C
6 áàð

Ìàòåðèàë èçîëÿöèè
Ìàòåðèàë êîðïóñà

Ðàñõîä
Ìàêñèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà
Ìàêñèìàëüíîå äàâëåíèå

Ãèäðàâëè÷åñêàÿ ñòðåëêà DN 25

1,9 ë./2,9 ë./3,9 ë./5,0 ë.Åìêîñòü 2õ/3õ/4õ/5õ

 ÅÐÐ 40 ã/ë ÷åðíûé
Ñòàëü

 3,5 ì³/÷
 120 °C
6 áàð

Ìàòåðèàë èçîëÿöèè
Ìàòåðèàë êîðïóñà

Ðàñõîä
Ìàêñèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà
Ìàêñèìàëüíîå äàâëåíèå

Ðàñïðåäåëèòåëüíûé êîëëåêòîð DN 25
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  Àðòèêóë Íàèìåíîâàíèå

EFG25.02
EFG25.020

Ãðóïïà ñìåñèòåëüíàÿ ñ íàñîñîì Wilo Dn 25
Ãðóïïà ñåìñèòåëüíàÿ áåç íàñîñà Dn 25

Ñìåñèòåëüíàÿ ãðóïïà ñ òðåõõîäîâûì ðîòàöèîííûì êëàïàíîì ïîääåðæèâàåò â îòîïèòåëüíîì êîí- 
òóðå çàäàííóþ òåìïåðàòóðó, îòëè÷íóþ îò òåìïåðàòóðû ïîäà÷è êîòëà. Áëàãîäàðÿ êëàïàíó ñ ïðîã- 
ðåññèâíîé õàðàêòåðèñòèêîé îáåñïå÷èâàåò òî÷íîå ðåãóëèðîâàíèå òåìïåðàòóðû òåïëîíîñèòåëÿ â 
êîíòóðå ðàäèàòîðíîãî îòîïëåíèÿ èëè êîíòóðà ñèñòåìû òåïëûé ïîë. Íà êëàïàí ìîæåò óñòàíàâëè-
âàòüñÿ ñåðâîïðèâîä ñ òðåõòî÷å÷íûì óïðàâëåíèåì îò êîòëîâîãî èëè äðóãîãî âíåøíåãî êîíòðîëëå-
ðà, ìàêñèìàëüíûé ðàñõîä òåïëîíîñèòåëÿ äî 2.2 ì³/÷ (52 êÂò ïðè ΔÒ=20°Ñ ).

Группа смесительная ELSEN Dn 25
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  Àðòèêóë Íàèìåíîâàíèå

EFG25.03
EFG25.030

Ãðóïïà òåðìîñòàòè÷åñêàÿ ñ íàñîñîì Wilo Dn 25
Ãðóïïà òåðìîñòàòè÷åñêàÿ áåç íàñîñà Dn 25

Òåðìîñòàòè÷åñêàÿ ãðóïïà îñíàùåíà òðåõõîäîâûì ñìåñèòåëüíûì âåíòèëåì ïðÿìîãî äåéñòâèÿ ñî 
âñòðîåííûì òåðìîäàò÷èêîì, ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ öèðêóëÿöèè è ïîääåðæàíèÿ ïîñòîÿííîé çàäàí-
íîé òåìïåðàòóðû ïîäàþùåé ëèíèè â îòîïèòåëüíîì êîíòóðå âîäÿíîãî òåïëîãî ïîëà, ìàêñèìàëü-
íûé ðàñõîä òåïëîíîñèòåëÿ äî 1.8 ì³/÷ (21 êÂò ïðè ΔÒ=10°Ñ).

Группа смесительная  с термостатическим клапаном ELSEN Dn 25
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Ãèäðîñòðåëêà ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ ðàçäåëåíèÿ êîòëîâîãî êîíòóðà è îòîïèòåëüíûõ êîíòóðîâ, ñåïà- 
ðàöèè ðàñòâîðåííûõ â òåïëîíîñèòåëå ãàçîâ, óäàëåíèÿ âçâåøåííûõ ÷àñòèö èç ñèñòåìû îòîïëåíèÿ, 
ïîâûøåíèÿ òåìïåðàòóðû îáðàòíîé ëèíèè êîòëà äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ íèçêîòåìïåðàòóðíîé êîððî-
çèè, îáåñïå÷èâàåò ðàñ÷åòíóþ ýôôåêòèâíîñòü êîíäåíñàöèîííîãî êîòëà. Ïîäêëþ÷åíèå ñî ñòîðîíû 
êîòëà G1”, ìàêñèìàëüíûé ðàñõîä òåïëîíîñèòåëÿ äî 3.5 ì³/÷ (82 êÂò ïðè ΔÒ=20°Ñ). 
Íåîáõîäèìûå ïðèíàäëåæíîñòè: âîçäóõîîòâîä÷èê EV51.12, ãèëüçà (1/2’’) ïî ðàçìåðó äàò÷èêà, 
ñëèâíîé êðàí EV94.1212.

Гидрострелка ELSEN DN 25

  Àðòèêóë Íàèìåíîâàíèå

EWG25.00
EFG25.002

Ãèäðîñòðåëêà Dn 25, Q=3.5 ì³/÷
Êðåïåæ ãèäðîñòðåëêè Dn 25

3. аРТИКУЛЫ

  Àðòèêóë Íàèìåíîâàíèå

EFG25.01
EFG25.010

Ãðóïïà ïðÿìàÿ ñ íàñîñîì Wilo Dn 25
Ãðóïïà ïðÿìàÿ áåç íàñîñà Dn 25

Группа прямая ELSEN DN 25 
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50125 Ïðÿìàÿ ãðóïïà ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ îáåñïå÷åíèÿ öèðêóëÿöèè òåïëîíîñèòåëÿ â êîíòóðå ðàäèà- 
òîðíîãî îòîïëåíèÿ, äëÿ öèðêóëÿöèè â òåïëîîáìåííèêå åìêîñòíîãî âîäîíàãðåâàòåëÿ èëè ïëàñòèí- 
÷àòîì òåïëîîáìåííèêå, äëÿ öèðêóëÿöèè òåïëîíîñèòåëÿ â òåïëîòðàññå, ìàêñèìàëüíûé ðàñõîä 
òåïëîíîñèòåëÿ äî 2.5 ì³/÷ (60 êÂò ïðè ΔÒ=20°Ñ).
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Êîìïàêòíûé ïðèâîä ñêîíñòðóèðîâàí äëÿ óïðàâëåíèÿ ðîòàöèîííûìè ñìåñèòåëüíûìè êëàïàíàìè. 
Ïðèâîä ñ òðåõòî÷å÷íûì óïðàâëåíèåì ðåêîìåíäóåòñÿ ê ïðèìåíåíèþ ñ DN 20 è DN 25. Ïðèâîä èìå- 
åò äèàïàçîí äåéñòâèÿ 90°, êëàïàí ëåãêî ìîæåò óïðàâëÿòüñÿ âðó÷íóþ ïðè ïîìîùè ðóêîÿòêè «íàæàòü 
è ïîâåðíóòü».

Ðàñïðåäåëèòåëüíûé êîëëåêòîð ñ âîçìîæíîñòüþ ïðèñîåäèíåíèÿ îò 
äâóõ äî ïÿòè íàñîñíûõ ãðóïï, íàêèäíûå ãàéêè äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ íà- 
ñîñíûõ ãðóïï ñ íàðóæíîé ðåçüáîé G 1 1/2”, ìåæîñåâîå ðàññòîÿíèå 
125 ìì, ìàêñèìàëüíûé ðàñõîä òåïëîíîñèòåëÿ äî 3.5 ì³/÷ (82 êÂò ïðè 
ΔÒ=20°Ñ).

Распределительный коллектор ELSEN DN 25

Ãðåáåíêà Dn 25, 2 êîíòóðà, â òåïëîèçîëÿöèè, Q=3.5 ì³/÷

  Àðòèêóë Íàèìåíîâàíèå

EWG25.02
EWG25.03
EWG25.04
EWG25.05
EWG25.001

Ãðåáåíêà Dn 25, 3 êîíòóðà, â òåïëîèçîëÿöèè, Q=3.5 ì³/÷
Ãðåáåíêà Dn 25, 4 êîíòóðà, â òåïëîèçîëÿöèè, Q=3.5 ì³/÷
Ãðåáåíêà Dn 25, 5 êîíòóðîâ, â òåïëîèçîëÿöèè, Q=3.5 ì³/÷
Êðåïåæ ãðåáåíêè Dn 25

  Àðòèêóë Íàèìåíîâàíèå

1210 13 00 Ñåðâîïðèâîä 3-õ òî÷å÷íûé 230 Â, 120 ñåê.

Сервопривод для управления трехходовым смесительным вентилем ELSEN

Крепежи распределительного коллектора и гидрострелки

Äèðåêòèâà RoHS 2011/65/EU  
LVD 2014/35/EU EMC 2014/30/EU 
Äèðåêòèâà PED  
Ìàêñ. ðàáî÷åå äàâëåíèå: PN 6

Âíèìàòåëüíî ïðî÷èòàéòå èíñòðóêöèþ ïî ýêñïëóàòàöèè è ïðåäóïðåæäåíèÿ, ò. ê. â íèõ ñîäåðæèòñÿ âàæíàÿ èíôîðìàöèÿ î ïðîöåäóðàõ áåçî- 
ïàñíîãî ìîíòàæà, èñïîëüçîâàíèÿ è òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ èçäåëèÿ.  
Äàííîå èçäåëèå ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ òîëüêî äëÿ öèðêóëÿöèè âîäû è âîäû/ãëèêîëÿ â ñèñòåìàõ îòîïëåíèÿ è îõëàæäåíèÿ. 
Èçãîòîâèòåëü íå íåñåò îòâåòñòâåííîñòè çà ïîâðåæäåíèÿ, âîçíèêøèå â ðåçóëüòàòå íåïðàâèëüíîé ýêñïëóàòàöèè èçäåëèÿ èëè íåâûïîëíåíèÿ 
ðåêîìåíäàöèé, îáîçíà÷åííõ â ðóêîâîäñòâå ïî ýêñïëóàòàöèè. Ìîíòàæ îáîðóäîâàíèÿ äîëæíû âûïîëíÿòü êâàëèôèöèðîâàííûå ñïåöèàëèñòû ñ 
ñîáëþäåíèåì ìåñòíûõ/ðåãèîíàëüíûõ ïðàâèë. Ïðè ìîíòàæå îáîðóäîâàíèÿ ñëåäóåò äåéñòâîâàòü â ñîîòâåòñòâèè ñ îáùåïðèíÿòîé ïðàêòèêîé 
è îáùèìè ïðàâèëàìè òåõíèêè áåçîïàñíîñòè ïðè èñïîëüçîâàíèè ìàøèííîãî îáîðóäîâàíèÿ, îáîðóäîâàíèÿ ïîä äàâëåíèåì è ïðè ðàáîòå â 
óñëîâèÿõ âûñîêèõ òåìïåðàòóð.  Â îòíîøåíèè ýëåêòðîííûõ êîìïîíåíòîâ, âñòðîåííûõ â äàííîå èçäåëèå, äåéñòâóåò ñîîòâåòñòâóþùàÿ äåêëà-
ðàöèÿ ÑÅ, êîòîðàÿ ÿâëÿåòñÿ ÷àñòüþ äàííîãî ðóêîâîäñòâà. 
Ìû ñîõðàíÿåì çà ñîáîé ïðàâî âíîñèòü èçìåíåíèÿ èëè ìîäåðíèçèðîâàòü èçäåëèå, åãî òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè è îïèñàíèÿ â ëþáîå âðåìÿ 
áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ.

38

44
44

67

110 - 175 122

12
0

4. ПРАВИЛА БЕЗОПАСНОСТИ

EWG25.001, êðåïåæ ðàñïðåäåëèòåëüíîãî êîëëåêòîðà Dn 25 EFG25.002, êðåïåæ ãèäðîñòðåëêè Dn 25
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5. установка

ÌÎÍÒÀÆ ÍÀÑÎÑÍÛÕ ÃÐÓÏÏ ÍÀ ÊÎËËÅÊÒÎÐ

Åñëè íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü íåñêîëüêî íàñîñíûõ ãðóïï, ðåêîìåíäó-
åòñÿ èñïîëüçîâàòü êîëëåêòîð ELSEN DN 25 (EWG25.02, EWG25.03, 
EWG25.04, EWG25.05) ñ ãèäðàâëè÷åñêèì ðàçäåëèòåëåì EFG25.00 
èëè áåç íåãî. 

 

6. электрооборудование
Òèï ýëåêòðè÷åñêîãî ñîåäèíåíèÿ íàñîñíîé ãðóïïû çàâèñèò îò öèðêó-
ëÿöèîííîãî íàñîñà, ïðèâîäà è êîíòðîëëåðà. 
ÖÈÐÊÓËßÖÈÎÍÍÛÉ ÍÀÑÎÑ 230 Â ÏÅÐ. ÒÎÊÀ, 50 ÃÖ:
Öèðêóëÿöèîííûé íàñîñ íåîáõîäèìî ïîäêëþ÷àòü ÷åðåç íåïîäâèæíî 
ñìîíòèðîâàííûé ìíîãîïîëþñíûé ðàçúåì. Çàçåìëåíèå íå äîëæíî 
áûòü ïîâðåæäåíî.

Ïîäðîáíóþ èíôîðìàöèþ î öèðêóëÿöèîííîì íàñîñå ÷èòàéòå íà ñòð. 
5 - 7.

ÌÎÍÒÀÆ ÎÄÍÎÃÎ ÓÑÒÐÎÉÑÒÂÀ ÍÀ ÑÒÅÍÓ 

Çàêðåïèòå óñòðîéñòâî íà êàïèòàëüíóþ ñòåíó, êîòîðàÿ íå ïîäâåðãàåò-
ñÿ âîçäåéñòâèþ âèáðàöèè.
1. Ñ ïîìîùüþ óñòàíîâî÷íîãî øàáëîíà, âõîäÿùåãî â êîìïëåêò ïîñòàâ-
êè, âûáåðèòå ïðàâèëüíîå ïîëîæåíèå òðóáîïðîâîäà è ìåñòà ñâåðëå-
íèÿ îòâåðñòèé. Ïðîñâåðëèòå â ñòåíå îòâåðñòèÿ äëÿ ìîíòàæà îáîðó-
äîâàíèÿ. Áóäüòå îñòîðîæíû, íå ïîâðåäèòå ýëåêòðîïðîâîäêó èëè ñó- 
ùåñòâóþùèé òðóáîïðîâîä. 
2. Îòñîåäèíèòå ÷àñòè òåïëîèçîëÿöèîííîãî êîæóõà íàñîñíîé ãðóïïû.
Ïðèâîä/êîíòðîëëåð ìîæíî ñíÿòü ñ âåíòèëÿ, ÷òî ïîçâîëèò ðàñøèðèòü 
ïðîñòðàíñòâî è îáëåã÷èò èñïîëüçîâàíèå ìîíòàæíûõ èíñòðóìåíòîâ. 
Íå ìåíÿéòå ïîëîæåíèå øòîêà êëàïàíà.
3. Óáåäèòåñü, ÷òî òðóáû ðàñïîëîæåíû ñòðîãî íà îäíîé ëèíèè è íà- 
äåæíî çàôèêñèðóéòå èõ. *Îáðàòèòå âíèìàíèå, ÷òî ëþáîé íàêëîí ïî- 
ìåøàåò äîñòèæåíèþ îïòèìàëüíûõ ïîêàçàòåëåé.
    ÂÍÈÌÀÍÈÅ! Ïðè âûïîëíåíèè âñåõ ìîíòàæíûõ ðàáîò óáåäèòåñü, 
÷òî äþáåëè ïîäõîäÿò äëÿ ñòåí âûáðàííîãî òèïà. Â ïðîòèâíîì ñëó÷àå 
çàìåíèòå èõ íà äþáåëè ïîäõîäÿùåãî òèïà. 
Ïðèãîäíîñòü äþáåëåé îöåíèâàþò íà îñíîâå êîíñòðóêöèè ñòåíû, âñåõ 
ïîäêëþ÷åííûõ óñòðîéñòâ, à òàêæå ìàññû âîäû. 
4. Ïîäñîåäèíèòå òðóáîïðîâîä.     

ÂÍÈÌÀÍÈÅ! Ïðè íåïðàâèëüíîì èñïîëüçîâàíèè èíñòðóìåíòîâ îáî 
ðóäîâàíèå ìîæåò áûòü ïîâðåæäåíî. 
5. Óñòàíîâèòå ÷àñòè òåïëîèçîëÿöèîííîé îáîëî÷êè íà ñâîè ìåñòà, (à 
òàêæå ïðèâîä/êîíòðîëëåð). 

 

 

 

L
N

Îáîçíà÷åíèÿ:
1. Ãèäðàâëè÷åñêàÿ ñòðåëêà
2. Ïðèñîåäèíåíèå äëÿ óäàëåíèÿ 
âîçäóõà
3. Ïðèñîåäèíåíèå ãèëüçû äàò÷èêà
4. Ñëèâ
5. Êîòåë
6. Ðàñïðåäåëèòåëüíûé êîëëåêòîð
7. Ïðèñîåäèíåíèå êðîíøòåéíîâ íà 
ñòåíó
8. Êîìïëåêò òðóáîê
9. Íàñîñíûå ãðóïïû

ÂÅÐÒÈÊÀËÜÍÀß ÓÑÒÀÍÎÂÊÀ

ÃÎÐÈÇÎÍÒÀËÜÍÀß ÓÑÒÀÍÎÂÊÀ

Ïîòðåáèòåëè

Äàííàÿ ñõåìà äàåò òîëüêî îáùåå ïðåäñòàâëåíèå î ìîíòàæå.

0° 

40 - 50 Nm

*

EFG25.01

EFG25.03
EFG25.02

 ≤ 180° 

c/c 125 mm

 ≤ 180° 

2

3

4 5

1
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ÇÀÏÓÑÊ ÍÀÑÎÑÍÎÉ ÃÐÓÏÏÛ:
ÂÍÈÌÀÍÈÅ! Ïåðåä âûïîëíåíèåì ëþáîé ïðîöåäóðû íåîáõîäèìî îò- 
êëþ÷èòü óñòðîéñòâî îò ñåòè âíåøíèì âûêëþ÷àòåëåì è ñáðîñèòü äàâ- 
ëåíèå.
ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ: Â çàâèñèìîñòè îò ðàáî÷åãî ñîñòîÿíèÿ öèðêóëÿ-
öèîííîãî íàñîñà èëè ñèñòåìû (òåìïåðàòóðà æèäêîñòè) âñÿ íàñîñíàÿ 
ãðóïïà ìîæåò áûòü î÷åíü ãîðÿ÷åé. 
Êàê îñíîâíîé, òàê è âòîðè÷íûé êîíòóðû ñëåäóåò ïðîìûòü, ÷òîáû óäà- 
ëèòü âñå âîçìîæíûå îñòàòêè, ïîïàâøèå òóäà â ïðîöåññå ìîíòàæà.
Óáåäèòåñü, ÷òî âñå ñîåäèíåíèÿ íàäåæíî çàòÿíóòû: âî èçáåæàíèå òå- 
÷åé è áðûçã, êîòîðûå ìîãóò ïðåäñòàâëÿòü îïàñíîñòü äëÿ ýëåêòðîîáî-
ðóäîâàíèÿ, î÷åíü âàæíî ïðîâåðèòü âñå ñîåäèíåíèÿ äî çàïîëíåíèÿ 
ñèñòåìû. Îòêðîéòå âñå îòñå÷íûå êëàïàíû è çàïîëíèòå ïåðâè÷íûé è 
âòîðè÷íûé êîíòóðû â ñîîòâåòñòâèè ñ èíñòðóêöèÿìè ðóêîâîäñòâ ïî 
ýêñïëóàòàöèè áàêà, êîòëà è ò.ï. Âî âðåìÿ çàïîëíåíèÿ íåîáõîäèìî 
ïîñòîÿííî ïðîâåðÿòü ãåðìåòè÷íîñòü âñåõ ñîåäèíåíèé. 

ÇÀÏÎËÍÅÍÈÅ È ÓÄÀËÅÍÈÅ ÂÎÇÄÓÕÀ
Çàïîëíèòå ïåðâè÷íûé êîíòóð òåïëîíîñèòåëåì ñîãëàñíî èíñòðóêöèÿì 
ê ñèñòåìå ñ ó÷åòîì ðàçìåðîâ èñïîëüçóåìûõ êîìïîíåíòîâ. Ïðè çàïîë-
íåíèè óñòðîéñòâà ñëåäóåò îòêðûòü âñå âåíòèëÿöèîííûå êàíàëû â êîí- 
òóðå. Ïðîäîëæàéòå ñëåäèòü çà ñèñòåìîé, ïîêà îíà íå âîéäåò â ïðàâè- 
ëüíîå ðàáî÷åå ñîñòîÿíèå. Åñëè äàâëåíèå íèæå çàäàííîãî çíà÷åíèÿ, 
îòðåãóëèðóéòå åãî, ïîâòîðèâ âûøåîïèñàííóþ ïðîöåäóðó. 
Âî èçáåæàíèå êàâèòàöèè íåîáõîäèìî çàïîëíÿòü ñèñòåìó äî äîñòà-
òî÷íîãî íàïîðà íà ñòîðîíå âñàñûâàíèÿ öèðêóëÿöèîííîãî íàñîñà. 
Âåëè÷èíà ìèíèìàëüíîãî äàâëåíèÿ çàâèñèò îò òåìïåðàòóðû æèäêîñòè. 
Ðåêîìåíäóåìàÿ âûñîòà íàãíåòàíèÿ ïðè òåìïåðàòóðå æèäêîñòè 
50/95/110°C ðàâíà 0,5/4,5/11 ì, ñîîòâåòñòâåííî.
ÒÎËÜÊÎ ÄËß WILO: 
Çàïóñòèòå ôóíêöèþ óäàëåíèÿ âîçäóõà, óñòàíîâèâ ðó÷êó óïðàâëåíèÿ 
öèðêóëÿöèîííîãî íàñîñà â ïîëîæåíèå âûïóñêà, êàê îïèñàíî íà ñòð. 6.  
×òîáû óïðîñòèòü çàïîëíåíèå ñèñòåìû è óäàëåíèå âîçäóõà èç íåå, çà- 
ïîðíûé êëàïàí íà îáðàòíîé ñòîðîíå áëîêà ìîæíî óñòàíîâèòü â îò- 
êðûòîå ïîëîæåíèå (ïîëîæåíèå ïî óìîë÷àíèþ), ñì. ðèñ. 1. 

                 

M

Ïîñëå ïîëíîãî çàïîëíåíèÿ ñèñòåìû è óäàëåíèÿ âîçäóõà ïîâåðíèòå 
âèíò íà çàïîðíîì êëàïàíå îáðàòíî â åãî íîðìàëüíîå ðàáî÷åå ïîëî- 
æåíèå (ðèñ. 2) è íàñòðîéòå ðàáîòó öèðêóëÿöèîííîãî íàñîñà â ñîîò- 
âåòñòâèè ñ ñèñòåìîé.

ÏÓÑÊ ÑÅÐÂÎÏÐÈÂÎÄÀ: 
Âî âðåìÿ ïóñêà âîçìîæíî ïîòðåáóåòñÿ ïîâåðíóòü êëàïàí âðó÷íóþ, 
äëÿ ýòîãî íåîáõîäèìî ïîòÿíóòü çà ðó÷êó (ñì. ðèñ. À). ×òîáû âåðíóòü-
ñÿ â ðàáî÷èé ðåæèì, òîëêíèòå ðó÷êó îò ñåáÿ è îòðåãóëèðóéòå (ñì. 
ðèñ. Â).

ÏÓÑÊ ÐÅÆÈÌÀ ÔÈÊÑÈÐÎÂÀÍÍÎÉ ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÛ
×òîáû óñòàíîâèòü òåìïåðàòóðó ñìåøàííîé âîäû, ðåêîìåíäóåòñÿ èñ- 
ïîëüçîâàòü çíà÷åíèÿ èç íèæåïðèâåäåííîé òàáëèöû.
Òåìïåðàòóðó íåîáõîäèìî èçìåðèòü â äîñòóïíûõ òî÷êàõ òåðìîìå-
òðîì è ïîëó÷èòü êîððåêòíóþ òåìïåðàòóðó ñìåøèâàíèÿ êëàïàíà.

ÐÅÆÈÌ ÐÀÁÎÒÛ
Âñå ôóíêöèè ìîæíî íàñòðîèòü, âêëþ÷èòü èëè îòêëþ÷èòü ïðè ïîìîùè 
óïðàâëÿþùåé ðó÷êè. Íà öèðêóëÿöèîííîì íàñîñå èìååòñÿ ñâåòîäè-
îäíûé èíäèêàòîð, ïðåäíàçíà÷åííûé äëÿ îòîáðàæåíèÿ ðàáî÷åãî ñîñ- 
òîÿíèÿ óñòðîéñòâà. Ïîäðîáíàÿ èíôîðìàöèÿ ïðèâåäåíà â òàáëèöå 
«Íåèñïðàâíîñòè, ïðè÷èíû è óñòðàíåíèå» íà ñòð. 7.
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Òåìïåðàòóðû óêàçàíû òîëüêî äëÿ ñïðàâêè 
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7.  WILO - ЦИРКУЛЯЦИОННЫЙ НАСОС 

Ñâåòîäèîäíûé 
èíäèêàòîð

ÍÀÑÒÐÎÉÊÀ ÐÅÆÈÌÀ ÓÏÐÀÂËÅÍÈß

×òîáû âûáðàòü íóæíûé ðåæèì óïðàâëåíèÿ, ïîâåð-
íèòå óïðàâëÿþùóþ ðó÷êó. Ðåêîìåíäóåìûå íàñò- 
ðîéêè: Â ñðåäíåì ïîëîæåíèè Δp-v, êàê ïîêàçàíî 
íà ðèñóíêå.

Ïðè ââîäå â ýêñïëóàòàöèþ ñèñòåì ðàäèàòîðíîãî îòîïëåíèÿ, íàñîñ- 
íûå ãðóïïû â êîòîðûõ îñíàùåíû êîíòðîëëåðîì, âñå êëàïàíû íà ðà- 
äèàòîðàõ ïåðâîíà÷àëüíî äîëæíû áûòü ïîëíîñòüþ îòêðûòû. 
Çàäàííóþ òåìïåðàòóðó êîíòðîëëåðà ñëåäóåò ñêîððåêòèðîâàòü, ÷òî- 
áû äîñòè÷ü æåëàåìîé òåìïåðàòóðû â ñàìîé õîëîäíîé êîìíàòå. 
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ÑÅÐÂÎÏÐÈÂÎÄ:
Ïðèâîä 230 Â ïåð. òîêà ñëåäóåò ïîäêëþ÷àòü ÷åðåç íåïîäâèæíî ñìîí-
òèðîâàííûé ìíîãîïîëþñíûé ðàçúåì.



Åñëè â íåêîòîðûõ êîìíàòàõ ñòàíîâèòñÿ ñëèøêîì æàðêî, ïîëîæåíèå 
êëàïàíîâ ðàäèàòîðîâ â ýòèõ êîìíàòàõ ìîæíî ñêîððåêòèðîâàòü, ÷òîáû 
äîñòè÷ü æåëàåìîé êîìíàòíîé òåìïåðàòóðû. Â áîëüøèíñòâå ñëó÷àåâ 
êðàñíóþ ðó÷êó ñòîèò ðàçìåñòèòü â ñðåäíåì ïîëîæåíèè ñëåâà (∆P-v) 
äëÿ ïîëó÷åíèÿ ñîîòâåòñòâóþùåé ïðîèçâîäèòåëüíîñòè öèðêóëÿöèîí-
íîãî íàñîñà, îñîáåííî ïðè èñïîëüçîâàíèè â ñèñòåìå ðàäèàòîðíîãî 
îòîïëåíèÿ.  
Â íåêîòîðûõ ñëó÷àÿõ ýòó íàñòðîéêó íåîáõîäèìî èçìåíèòü: 

ÏÅÐÅÌÅÍÍÛÉ ÏÅÐÅÏÀÄ ÄÀÂËÅÍÈß (ΔP-V):
Çàäàííîå çíà÷åíèå ïåðåïàäà äàâëåíèÿ Í óâåëè÷èâàåòñÿ ëèíåéíî â 
ïðåäåëàõ äîïóñòèìîãî îáúåìíîãî ïîòîêà îò ½ H äî H. Ýòîò ðåæèì 
ðàáîòû îñîáåííî ýôôåêòèâåí â ðàäèàòîðíûõ ñèñòåìàõ îòîïëåíèÿ 
èç-çà íèçêèõ øóìîâ ïîòîêà ïðè ïðîõîæäåíèè ÷åðåç òåðìîñòàòè÷å-
ñêèå êëàïàíû.

ÏÎÑÒÎßÍÍÛÉ ÏÅÐÅÏÀÄ ÄÀÂËÅÍÈß (ΔP-C):
Ðàáî÷àÿ òî÷êà äèôôåðåíöèàëüíîãî äàâëåíèÿ Í îñòàåòñÿ ïîñòîÿííîé 
ïðè ðàçðåøåííîì îáúåìå ïîòîêà äëÿ âûáðàííîé ðàáî÷åé òî÷êè äèô 
ôåðåíöèàëüíîãî äàâëåíèÿ, âïëîòü äî ìàêñèìàëüíîé êðèâîé öèðêóëÿ-
öèîííîãî íàñîñà. Ðåêîìåíäóåì èñïîëüçîâàòü äàííûé ðåæèì óïðà- 
âëåíèÿ â ñèñòåìàõ ïîäîãðåâà ïîëîâ èëè â óñòàðåâøèõ îòîïèòåëüíûõ 
ñèñòåìàõ ñ òðóáàìè áîëüøîãî ðàçìåðà.

Eñëè ðàäèàòîðíàÿ ñèñòåìà èçäàåò ìíîãî øóìà, òî, âîç- 
ìîæíî, ðàñõîä öèðêóëÿöèîííîãî íàñîñà ñëèøêîì âûñîê 
è ñëåäóåò ñëåãêà ïåðåäâèíóòü êðàñíóþ ðó÷êó óïðàâëå-
íèÿ â ñòîðîíó óìåíüøåíèÿ ðàñõîäà.

Åñëè ïðè íèçêîé òåìïåðàòóðå íàðóæíîãî âîçäóõà òåìïå-
ðàòóðà â ïîìåùåíèè ñíèæàåòñÿ, êðàñíóþ ðó÷êó óïðàâëå-
íèÿ ñëåäóåò ñëåãêà ïåðåäâèíóòü â ñòîðîíó ìàêñèìàëü-
íîãî ðàñõîäà.

Åñëè èñïîëüçóþòñÿ òàêèå ñèñòåìû, êàê «òåïëûé ïîë» ñ 
êîìíàòíûìè òåðìîñòàòàìè, èõ ôóíêöèîíèðîâàíèå ìîæ- 
íî óëó÷øèòü, ïîâåðíóâ ðó÷êó óïðàâëåíèÿ âïðàâî (∆P-c). 
Çàïóñòèòå â ñðåäíåì ïîëîæåíèè.

Ïðàâèëüíî çàïîëíèòå è óäàëèòå âîçäóõ èç ñèñòå-
ìû. Åñëè íåîáõîäèìî óäàëèòü âîçäóõ èç êàìåðû 
ðîòîðà, òî ýòó ôóíêöèþ ìîæíî çàïóñòèòü âðó÷íóþ. 
ôóíêöèÿ óäàëåíèÿ âîçäóõà çàïóñêàåòñÿ ÷åðåç 3 
ñåê. ïîñëå òîãî, êàê ðó÷êà óïðàâëåíèÿ óñòàíîâëåíà 
íà ñèìâîë «óäàëåíèå âîçäóõà» â ñðåäíåå ïîëîæå-
íèå.

Ïðîöåññ óäàëåíèÿ âîçäóõà äëèòñÿ 10 ìèíóò, ïðè ýòîì ñâåòîäèîäíûé 
èíäèêàòîð áûñòðî ìèãàåò çåëåíûì ñâåòîì. Âî âðåìÿ óäàëåíèÿ âîç- 
äóõà ñëûøåí øóì. Ïðîöåññ óäàëåíèÿ âîçäóõà ìîæíî îñòàíîâèòü, ïî- 
âåðíóâ ðó÷êó. ×åðåç 10 ìèíóò öèðêóëÿöèîííûé íàñîñ îñòàíàâëèâàåò-
ñÿ è àâòîìàòè÷åñêè ïåðåõîäèò â ðåæèì Δp-c ìàêñ.  

ÔÓÍÊÖÈß ÇÀÏÎËÍÅÍÈß È ÓÄÀËÅÍÈß ÂÎÇÄÓÕÀ

H

H max

H s

½ H s

H min

Q

H

H max

H s

½ H s

H min

Q

ÏÐÎÖÅÄÓÐÀ ÀÂÒÎÌÀÒÈ×ÅÑÊÎÃÎ ÓÄÀËÅÍÈß ÂÎÇÄÓÕÀ 

high speed

low speed

l/min

high speed

t

low speed

10 min

высокая скорость

низкая скорость

ÂÍÈÌÀÍÈÅ! Íå çàáóäüòå ïîâåðíóòü ðó÷êó îáðàòíî â ðåêîìåíäó-
åìîå ïîëîæåíèå! 

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ. Â ïðîöåññå óäàëåíèÿ âîçäóõà ñêîïèâøèéñÿ âîç- 
äóõ óäàëÿåòñÿ èç êàìåðû ðîòîðà öèðêóëÿöèîííîãî íàñîñà. Ïðè óäà- 
ëåíèè âîçäóõà èç öèðêóëÿöèîííîãî íàñîñà ìîæåò è íå ïðîèñõîäèòü 
óäàëåíèå âîçäóõà èç ñèñòåìû îòîïëåíèÿ.
Â õîäå ðàáîòû àâòîìàòè÷åñêîé ôóíêöèè óäàëåíèÿ âîçäóõà (10 ìèí.), 
öèðêóëÿöèîííûé íàñîñ ïîïåðåìåííî ðàáîòàåò íà áîëüøèõ è ìàëûõ 
ñêîðîñòÿõ, ÷òîáû âîçäóøíûå ïóçûðè áûëè âûáðîøåíû èç ðîòîðà è 
ïðîøëè ê êëàïàíó âûïóñêà âîçäóõà ñèñòåìû.
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WILO - ÍÅÈÑÏÐÀÂÍÎÑÒÈ, ÏÐÈ×ÈÍÛ È ÓÑÒÐÀÍÅÍÈÅ 

Íåèñïðàâíîñòè Çíà÷åíèå Äèàãíîñòèêà Ïðè÷èíà Óñòðàíåíèå

Ðåæèì íîðìàëüíîé ðàáîòû.

Ðåæèì íîðìàëüíîé ðàáîòû.

Çàìåíèòå öèðêóëÿöèîííûé íàñîñ.

Íàñîñíàÿ ãðóïïà íå ðàáîòàåò. Îòñóòñòâóåò ýëåêòðîïèòàíèå. Ïðîâåðüòå ñîåäèíåíèÿ.Íåò íàãðåâà.
Íåò îõëàæäåíèÿ.

Íàñîñ íå ðàáîòàåò. Íå ãîðèò 
ñâåòîäèîäíûé èíäèêàòîð. 
Ïðèâîä/êîíòðîëëåð íå ðàáîòàåò.

Íàñîñ ðàáîòàåò.
Ñâåòîäèîä ãîðèò.
Ïðèâîä/êîíòðîëëåð ðàáîòàåò.

Âûñîêèé óðîâåíü øóìà îò ñèñòåìû. 
Íàñîñ è ïðèâîä/êîíòðîëëåð 
ðàáîòàþò.

Óäàëèòå âîçäóõ èç ñèñòåìû, âûïîëíèâ 
ïðîöåäóðû çàïîëíåíèÿ è óäàëåíèÿ 
âîçäóõà.

Óìåíüøèòå ÷àñòîòó îáîðîòîâ öèðêó- 
ëÿöèîííîãî íàñîñà.

Íàõîäÿùèéñÿ â ñèñòåìå âîçäóõ 
ïðåïÿòñòâóåò öèðêóëÿöèè.

Âûáðàíà âûñîêàÿ ñêîðîñòü íàñîñà.

1. Íåêîððåêòíàÿ íàñòðîéêà.
2. Âûáðàíà íèçêàÿ ñêîðîñòü 
ðàáîòû íàñîñà.

1. Îòðåãóëèðóéòå íàñòðîéêè 
êîíòðîëëåðà.
2. Îòðåãóëèðóéòå ÷àñòîòó îáîðîòîâ 
öèðêóëÿöèîííîãî íàñîñà.

1. Ïðîâåðüòå ïîäñîåäèíåíèå êàáåëÿ.
2. Óáåäèòåñü, ÷òî öèðêóëÿöèîííûé 
íàñîñ ðàáîòàåò.
3. Çàìåíèòå öèðêóëÿöèîííûé íàñîñ.

1. Ïðîâåðüòå íàïðÿæåíèå: 195 Â < U < 
253 Â.
2. Ïðîâåðüòå òåìïåðàòóðó âîäû è 
íàðóæíîãî âîçäóõà.

Öèðêóëÿöèîííûé íàñîñ íå çàïóñ- 
êàåòñÿ ñàìîñòîÿòåëüíî ïî ïðè÷è- 
íå óñòîé÷èâîé íåèñïðàâíîñòè.

1. Öèðêóëÿöèîííûé íàñîñ íå ïîä- 
êëþ÷åí ê èñòî÷íèêó ýëåêòðîïèòà- 
íèÿ.
2. Ñâåòîäèîä ïîâðåæäåí.
3. Ýëåêòðîííîå îáîðóäîâàíèå 
ïîâðåæäåíî.

1. Íàïðÿæåíèå íèæå çàäàííîãî 
çíà÷åíèÿ U<160 Â èëè íàïðÿæå-
íèå ïðåâûøàåò çàäàííîå 
çíà÷åíèå U>253 Â.
2. Ïåðåãðåâ ìîäóëÿ. Ñëèøêîì 
âûñîêàÿ òåìïåðàòóðà âíóòðè 
äâèãàòåëÿ.

Ïðè íèçêîé òåìïåðàòóðå íàðóæíîãî 
âîçäóõà òåìïåðàòóðà â ïîìåùåíèè 
ñíèæàåòñÿ. 

Öèðêóëÿöèîííûé íàñîñ îñòàíîâèëñÿ 
(çàáëîêèðîâàí).

Îòñóòñòâóåò íàïðÿæåíèå íà ýëåêò- 
ðîííîì îáîðóäîâàíèè.

Ñèñòåìà èçäàåò øóì.
Ìàëàÿ ðàçíèöà ïåðåïàäà òåìïåðàòó-
ðû â êîòëå.
Öèðêóëÿöèîííûé íàñîñ ðàáîòàåò â 
ñîîòâåòñòâèè ñ íàñòðîéêàìè.

Öèðêóëÿöèîííûé íàñîñ ïðîðàáîòàåò 
10 ìèí. â ðåæèìå óäàëåíèÿ âîçäóõà. 
Ïîñëå ýòîãî íåîáõîäèìî âûáðàòü 
æåëàåìûé ðåæèì.

Ïîñëå óñòðàíåíèÿ íåèñïðàâíîñòè 
öèðêóëÿöèîííûé íàñîñ çàïóñêàåòñÿ 
ñàìîñòîÿòåëüíî.

Íåò íàãðåâà.
Íåò îõëàæäåíèÿ.

Íèçêîå êà÷åñòâî
ýíåðãîñíàáæåíèÿ.

Öèðêóëÿöèîííûé íàñîñ 
ðàáîòàåò.

Öèðêóëÿöèîííûé íàñîñ 
ðàáîòàåò â ðåæèìå 
óäàëåíèÿ âîçäóõà.

Öèðêóëÿöèîííûé íàñîñ 
âêëþ÷åí, íî îñòàíîâèëñÿ.

Öèðêóëÿöèîííûé íàñîñ 
íå ðàáîòàåò.

Îòñòóòñòâóåò ýëåêòðîïè-
òàíèå.

Íåäîñòàòî÷íûé íàãðåâ.
Íåäîñòàòî÷íîå îõëàæäå- 
íèå.

Íåäîñòàòî÷íûé íàãðåâ.

Íàñîñíàÿ ãðóïïà íå ðàáîòàåò. Çàïîðíûå êðàíû çàêðûòû. Îòêðîéòå âñå êðàíû.

Âûñîêèé íàïîð â ñèñòåìå.

Ãîðèò çåëåíûé ñâåòîäèîèä.

Áûñòðî ìèãàåò çåëåíûé 
ñâåòîäèîèä.

Ìèãàåò êðàñíûé/çåëåíûé 
ñâåòîäèîèä.

Ìèãàåò êðàñíûé ñâåòîäèîèä.

Ñâåòîäèîèä íå ãîðèò.

Íàñîñíàÿ ãðóïïà íå ðàáîòàåò 
íàäëåæàùèì îáðàçîì.

Íàñîñíàÿ ãðóïïà íå ðàáîòàåò 
íàäëåæàùèì îáðàçîì.

8. ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ НАСОСНЫХ ГРУПП И КОЛЛЕКТОРОВ smartbox 3.5
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Ãðóïïà òåðìîñòàòè÷åñêàÿ DN 25



9. гарантийный талон ¹________________

Ðàñïðåäåëèòåëüíûé êîëëåêòîð DN 25 Ãèäðîñòðåëêà DN 25
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Ñ ÓÑËÎÂÈßÌÈ ÃÀÐÀÍÒÈÈ ÑÎÃËÀÑÅÍ:

Ïîêóïàòåëü __________________________________________                                                                                    ______________(ïîäïèñü)

Ãàðàíòèéíûé ñðîê 18 ìåñÿöåâ ñî äíÿ ïðîäàæè. 

Ïî âîïðîñàì ãàðàíòèéíîãî ðåìîíòà, ðåêëàìàöèé è ïðåòåíçèé ê êà÷åñòâó èçäåëèé îáðàùàòüñÿ â ñåðâèñíûé öåíòð ïî àäðåñó:
___________________________________________________________________________________________________

Ïðè ïðåäúÿâëåíèè ïðåòåíçèè ê êà÷åñòâó òîâàðà, ïîêóïàòåëü ïðåäñòàâëÿåò ñëåäóþùèå äîêóìåíòû:
1. Çàÿâëåíèå â ïðîèçâîëüíîé ôîðìå, â êîòîðîì óêàçûâàþòñÿ:
-  íàçâàíèå îðãàíèçàöèè èëè Ô.È.Î. ïîêóïàòåëÿ, ôàêòè÷åñêèé àäðåñ è êîíòàêòíûå òåëåôîíû;
- íàçâàíèå è àäðåñ îðãàíèçàöèè, ïðîèçâîäèâøåé ìîíòàæ;
- îñíîâíûå ïàðàìåòðû ñèñòåìû, â êîòîðîé èñïîëüçîâàëîñü èçäåëèå;
- êðàòêîå îïèñàíèå äåôåêòà.
2. Äîêóìåíò, ïîäòâåðæäàþùèé ïîêóïêó èçäåëèÿ (íàêëàäíàÿ, êâèòàíöèÿ).
3. Àêò ãèäðàâëè÷åñêîãî èñïûòàíèÿ ñèñòåìû, â êîòîðîé ìîíòèðîâàëîñü èçäåëèå.
4. Íàñòîÿùèé çàïîëíåííûé ãàðàíòèéíûé òàëîí.

 

Количество№ Артикул, марка, наименование 
товара

Наименование торгующей организации

Адрес торгующей организации

Дата продажи: Подпись поставщика:

Ïå÷àòü èëè øòàìï Îòìåòêà î ïðèåìêå

Îòìåòêà î âîçâðàòå èëè îáìåíå òîâàðà

Äàòà:  «___»_____________20___ã.                          ______________(ïîäïèñü)


