
Щеткасыз тегістеуіш машина
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Пайдалану және қызмет көрсету бойынша нұсқаулық
Руководство по эксплуатации



2

Бұйымға техникалық қызмет көрсетумен байланысты барлық мәселелер 

бойынша мамандандырылған сервистік орталықтарға хабарласыңыз. 

Бұйымды жөндеу және техникалық қызмет көрсетуге уәкілетті сервистік 

орталықтары туралы толық ақпарат:

• tssp.kz сайтында орналасқан

Қосымша ақпаратты сатушыдан немесе біздің Астана қаласындағы  ақпараттық 

желі бойынша ала аласыз:

• +7 (7172) 55 44 00

•  service@tssp.kz

Сервистік қызмет көрсету 

QR-кодты сканерлеп немесе сілтеме бойынша сервис 

орталықтарының мекен-жайлары мен сіздің еліңіздегі бірыңғай 

байланыс-орталығының телефон нөмері туралы ақпарат ала 

аласыз: https://tssp.kz/page/service

По всем вопросам, связанным с техобслуживанием изделия, обращайтесь 

в специализированные сервисные центры. Подробная информация о 

сервисных центрах,  уполномоченных осуществлять ремонт и техническое 

обслуживание изделия, находится на сайте:

• tssp.kz

Дополнительную информацию Вы можете получить у продавца или по нашей 

информационной линии в г. Астана:

• +7 (7172) 55 44 00

• service@tssp.kz

Сервисное обслуживание

Информацию об адресах сервисных центров, а также номер 

телефона единого контакт-центра в вашей стране можно узнать, 

отсканировав QR-код или по ссылке: 

https://tssp.kz/page/service
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1. Қауіпсіздік шаралары

Құралды пайдаланар алдында жанудың, электр тогымен соғудың қауіп-қатерін 
азайту және құралдың зақымдану ықтималдығын азайту үшін барлық қажетті сақтық 
шаралары қолданылуы тиіс. Бұл сақтық шаралары төменде көрсетілген тармақтарды 
қамтиды. 

1.1 Жеке қауіпсіздік

• Қорғаныс көзілдірігін пайдаланыңыз. Шаң деңгейінің жоғары болған жағдайда 
арнайы сүзгі бетпердесін қолданыңыз. 

• Арнайы киімді киіңіз.

• Жұмыс кезінде арнайы қорғайтын қолғап және тайғанамайтын аяқ киім кию жөн. 
Егер шашыңыз ұзын болса, оларды бас киімнің астына жинау қажет.

• Салауатты пайым қағидаларын басшылыққа алыңыз. Егер сіз шаршап тұрсаңыз, 
мас күйінде немесе дәрілік заттың әсерінде болсаңыз құралмен жұмыс істемеңіз.

• Қуат беруші кабель құралдың әрекет ету аймағынан тыс болуын қадағалаңыз.

• Құралды ешқашан электр қуатын беру баусымынан ұстап тасымаңыз. Айырды 
розеткадан алып тастау мақсатында баусымды жұлқыламаңыз. Баусымды жоғары 
температурадан, майлау материалдары мен өткір шеттері бар заттардың әсерінен 
қорғаңыз. 

• Құралдың бетінде көзге көрінетін ақаулардың бар болуын, сонымен қатар барлық 
функциялар мен тетіктердің дұрыс жұмыс жасауын тексеріңіз.

• Егер қандай да бір бөлшектерге зақым келтірілсе, олар құралға қызмет көрсету 
мен жөндеудің арнайы авторизацияланған орталығында жөнделуі немесе 
ауыстырылуы тиіс.

• Жұмыс кезінде Сіздің дене қалпыңыз әрдайым тұрақты әрі қауіпсіз болуы үшін 
тепе-теңдікті сақтауға тырысыңыз.

1.2 Жұмыс орны

• Жұмыс орнында жинақылықтың жоқ болуы жазатайым оқиғаның пайда болу қаупін 
төндіреді. 

• Электр тогымен жарақаттанудан абай болыңыз. Құбырлар, радиаторлар, ас 
үй пештері, тоңазытқыш корпустары сияқты жерге тұйықталған құралдармен 
жанасудан аулақ болыңыз.

• Құралдарды балаларға қол жетімсіз жерлерде сақтаңыз. Бөгде адамдарға жұмыс 
орныңызға жақындауға рұқсат етпеңіз.

• Құралдарды тез жанатын сұйықтықтардың қасында, сондай-ақ газ немесе жарылыс 
қаупі бар ортада қолдаңбаңыз.

• Құралды жаңбыр астында пайдалаңбаңыз. 

• Құралды ылғалдылығы жоғары үй-жайларда қолданбаңыз.

• Жұмыс орнында жарықтың жақсы түсуін қамтамасыз етіңіз.
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1.3 Тегiстеу машинамен жұмыс жасау кезiндегi арнайы қауiпсiздiк шаралары 

• Машинаны қорғаныстьқ қаптамасыз қолданбаныз.

• Тегiстеушi және кеспелi шеңберлер құрылғының таңбалау тақтайшасында 
керсетiлген жылдамдықтардан кем емес жылдамдықтарға кезделуi тиiс. 
Машинамен бiрге қолданылатын тегiстеу шеңберлерi күшейтiлген шыныталдықтың 
негiзiнде жасап шығарылуы тиiс.

• Жұмысты бастау алдында шеңберде жарқшақ болуын, оның зақымдалуы немесе 
ақаулардың бар болуын мұқият тексерiңiз. Жарықшағы бар, зақым келтiрiлген 
немесе ақауы бар шеңберлердi дереу алмастырыңыз.

• Тек бұл машинаrа арналған фланецтердi қолданыңыз.

• Айналдырғы, фланецтердi (әсiресе орнатылатын беттерін) және iлмектi сомынын 
зақым келтiруден қорғаңыз. Олардың зақым келтiрiлуi шеңбердiң бұзылуына акелiп 
соғуы мумкiн.

• Машинаны жүктемемен қолданар алдында, оны бос айналыммен жұмыс iстеуге 
қосып көpiнiз. Дисктiң дұрыс тепе-теңдiкке келтiрiлмеуi немесе оның дұрыс 
орнатылмауы натижесiнде пайда болатын дiрiл мен шуылдың жоқ болуын 
тексерiңіз.

•  Тегiстеу жұмыстарын жүргiзу үшiн шeңбepдң тегiстеуге арналған жағын 
қолданыңыз.

• Жұмыс кезiнде шашырайтын ұшқындардың бағытын бақылаңыз. Құралды 
қолданғанда, машинаны ұшқындардың бағыты Сiздең басқа адамдардан жане 
жанғыш материалдардан керi бағытта шығардай ұстаңыз.

• Жұмысты аяқтағаннан кейiн үлгiнi бiрден ұстамаңыз. Ол қатты қызып, күйiк 
тудыруы мумкiн.

Құралдың операторға қарай кенет керi cepпiлiciнe байланысты ескертулер 

Кұралдың операторға қарай кенет керi cepniлici айналмалы дискiнiң, абразивтiк 
диск, щетканың немесе басқа жабдықтарының бұғатталуы немесе сыналануы 
салдарынан пайда болатын кенет реакция болып табылады. Буғаттау немесе қарысып 
қалу айналмалы жабдықтың кенет тоқтауына әкеледi, натижесiнде құрал керек-
жарақтың айналу бағытына қарама-қарсы бағытта айналады. Мысалы, тегiстеу 
шеңберi еңделетiн бөлшек арқылы бұғатталса немесе қысылып қалса, бқғаттау 
нүктесiнде орналасқан доңғалақтың шетi материалдың бетiмен соқтығысуы мүмкiн, 
бұның салдарынан шеңбер бұғатталуы немесе шығып кетуi мумкiн. Шеңбер сонымен 
қатар қысылған абразивтiк шeңбepдiң қозғалыс бағытына қарай операторға немесе 
оператордан керi шығып кетуi мүмкiн. Осындай жағдайда абразивтiк шеңбер жарылуы 
муүмкiн. Осындай жағдайды болдырмау үшiн келесi талаптарды сақтау қажет. Құралды 
тиiстi қалыпта ұстап, дене мен қолдың дұрыс орналасуын қамтамасыз ету керек, бұл 
керi серпiлiс кезiндегi пайда болатын күшке қарсы серпiн жасауға мүмкiндiк бередi. 

• Электр құралы міндетті түрде кемінде 2-3 минут бойы жүктемесіз сынамалы іске 
қосумен сыналуы тиіс.
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1 суретте құралдың тегiстеу (А) және кесу кезiндегi (Б) дұрыс орналасуы көрсетiлген. 

Бүйiр тұтқыш құрылғының жиынтығына кiрсе, оны әрдайым қолдану қажет, бұл 
құрылғыны iске қосу кезiнде керi cepniлic немесе кенеттен айналу болса, жағдайды 
барынша бақылауға көмектеседi. Оператор тиiстi қауiпсiздiк шараларын қолданған 
жағдайда, құралдын, керi cepniлici немесе онын, айналуын бақылау мүмкiншiлiгiне ие 
болады.

2. Құрылманң қолданылу аясы және сипапамасы

Бұрыштық, тегiстеу машинасы (БТМ, шарқайрақ) - бұл еңделетiн материалға 
сәйкес келетiн абразивтi дискiлер мен шеңберлердің көмегiмен металлдар және 
кiрпiш, табиғи және жасанды тас, бетон, қыш тақтайша сияқты минералды құрылыс 
материалдарын тегiстеу мен кесуге арналған электр құралы болып табылады. 
Құралды жоғарыда көрсетiлген материалдардан басқа материалдарды еңдеуге, 
мысалы суректi ажарлау мен кесу немесе жылтырату үшiн пайдалануға қатаң тыйым 
салынады. Тегiстеу машинасының дұрыс, сенiмдi әpi қауiпсiз жұмысы оның тиiстi турде 
пайдалануына байланысты. 2 суретте БТМ-ның негiзгi тораптары керсетiлген.

1. Қорғаныстық қаптама

2. Бiлiктi бұғаттау пернесi

3. Ішкi фланец

4. Іске қосуды ажыратқыш

5. 20 В аккумуляторы

Тегiстеу машинасы келесi жарак,тармен бipre жеткiзiледi:

1 сурет (А) 1 сурет (Б)

2 сурет

1

4

2

3

5
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4. Құралдың жұмыс тәртiбi

Максималды рұқсат етiлген айналым жылдамдығы тегiстеу машина айналым 
жылдамдығынан аз болған абразивтiк шеңберлердi қолданбаңыз. 

Қауiпсiздiк ережелерi мен осы нұсқаулықтың қағидаларын сақтамау салдарынан 
келтiрiлген зиян үшiн жеткiзушi жауапкершiлiк тартпайды.

4.1 Пайдалануға дайындық

Абразивтi шеңбердi орнату.

Абразивтi шебердi орнатудың тәртiбi 3 суретте көрсетiлген. Орнату кезiнде 
шпиндельдiң астыңғы жағының жане қысқыш фланецтердiң шеттерi бiр-бiрiне сәйкес 
келетiнiне кез жеткiзу қажет.

3 сурет

• Бүйiр тұтқыш

• Абразивтi шеңбердiң қорғаныстық қаптамасы

• Абразивтi шеңбердi орнату үшiн кiлт

3. Техникалық сипаттамалар

Сипаттамалары
Модель

AG 20-125 Li BL

Аккумулятордың кернеуi, В 20 

Акуммулятордың сыйымдылығы, Ah 4

Айналым саны, айн./мин 8 500

Абразивтi шеңбердiң диаметрi, мм 125 

Шпиндель ұшы М14 

Оқшаулау жiктелiмi 

Қорғаныс жiктелiмi IPXO 

Қозғалтқыш түрi щеткасыз 
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НАЗАР АУДАРЫҢЫЗ! Абразивтiк шеңберлердi орнату тек өшiрiлген аккумулятормен 
орындалуы мумкiн!

Шпиндельге бекiту орнындағы шеңберлердiң қалыңдығы әр түрлi болуы мүмкiн 
екендiгiн ескеру қажет. Қолданылатын абразивтiк шеңберлерге байланысты: жiңiшке 
(қалыңдығы 3,2 мм дейiн) немесе қалын. (қалыңдығы 3,2 мм-ден асатын) болғанына 
байланысты, қысқыш фланецтер де әр турлi орнатылады. Қалыңдығына қарай 
абразивтiк шеңбердi орнату турлерi 4 суретте көрсетiлген.

4 сурет

Абразивтiк шеңберлердi қолдану кезiндегi тeгicтey мен кесуге байланысты 
ескертулер.

Нақты осы құралмен жұмыс iстеуге арналған шеңберлердi, сондай-ақ осы 
шеңберлердiн, түрiне арналған қорғаныстық қаптамаларды қолдану қажет. 
Қорғаныстық қаптама құpaлғa сенiмдi түрде бектiлiп, барынша қауiпсiздiктi 
қамтамасыз ететiн қалыпта, яғни оператордың жағынан қорғалмаған шеңбердiн, ең 
аз белiгi қалардай орнатылуы тиiс. Қорғаныстық қаптама оператордың абразивтiк 
шеңбермен кездейсоқ жанасуын алдын алады жане операторды шеңбердiн, 
сынықтарынан қорғайды. Шеңберлердi олардың мақсаты бойынша қолдану қажет. 
Мысалы, кеспелi шеңберлермен тегiстеуге болмайды. Кеспелi шеңберлер шеңберлiк 
жуктемеге арналған, ал бүйiр бағыттағы күш шеңбердiн, қирауына себеп болуы 
мумкiн. Кеспелi шеберлерге арналған қысқыш фланецтер тегiстеу шеңберлерiне 
арналған қысқыш фланецтерден айырмашылығы болуы мүмкiн. Үлкен келемдi 
құралдарға арналған тозған абразивтiк шеңберлердi қолдануға тыйым салынады. 
Диаметрi үлкен абразивтiк деңгелектер келемi кiшi тегiстеу машиналарына тан ең 
жоғары айналу жылдамдығына кезделмеген, сондықтан қирауы мумкiн.

Егеуқұм қағазымен тегiстеуге байланысты еснертулер

Сайкес келмейтiн елшемдегi егеуқұм дискiлерiн қолдануға тыйым салынады. Шеңбердi 
таңдау кезiнде ендiрушiнiн, нұсқаулықтарын сақтау қажет. Егер егеуқұм қағазы 
шеңбердiн, шетiнен едауiр шығатын болса, бұл жарақатқа әкелiп сотуы мүмкiн, 
сондай-ақ қарысып қалу, үзiлу немесе операторға қарай қарсы серпiлiстiн, қаупiн 
жоғарылатады.

Сым щетканы қолдануға байланысты ескертулер

Қалыпты жұмыстың езiнде, сымның белiктерi щеткадан түсiп кетуi мүмкiн, сондықтан 
сақ болу қажет. Щеткаға шамадан тыс жүктеме салмай, оған артық күш қолданбау 
жөн. Сым щеткамен жұмыс кезiнде қорғаныстық қаптама қолдануға кеңес берiлсе, 
щетканын, қаптамамен кез келген жанасуын болдырмау қажет. Сым щетка жүктеме 
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астында және ортадан тепкiш күш салдарынан диаметрi ұлғаюы мүмкiн.

Абразивтiк шеңберлердiң демонтажы

Тегiстеу машинасын eшipiп, айырды розеткадан суырып тастаңыз. Шпиндельдiң 
бұғаттауын басып, кiлттiң көмегiмен төменгi қысқыш фланецтi бұрап босатыңыз. Содан 
кейiн шеңбердi шпиндельден алып тастаңыз. Шпинель мен қысқыш фланецтердi жұмыс 
барысында пайда болған шаң-тозаң мен басқа да ластанудан тазалаңыз.

4.2 Тегiстеу машинасын пайдалану

 • Құралмен жұмыс жасаудың алдында құралдың корпусына зақым келтiрiлмегендiгiн 
тексеру қажет. Кезге көрiнетiн қандай да бiр ақаулар болған жағдайда, тегiстеу 
машинасын iске қосуға тыйым салынады!

 • Шеңбердiң қорғаныстық қаптамасы мен тұтқышты орнатыңыз. Абразивтiк 
шеңбердiң дұрыс орнатылмаған қорғаныстық қаптамасыз жұмыс iстеуге қатаң 
тыйым салынады!

 • Жоспарланған жқмыс түрiне арналған абразивтiк шеңбердiң түрiн таңдаңыз және 
оны тегiстеу машинасының шпинделiне орнатыңыз. Өңделетiн құрама белiктi еңдеу 
кезiнде жылжымайтындай, мысалы, қысқыш немесе iскенженiң көмегiмен бекiтiңiз. 
Тегiстеу машинасының шеңберi жоғары жылдамдықпен айналады, және еңделетiн 
құрама белiктi дұрыс бекiтпеу оның жұмыс кезiндегi бақылаусыз орнынан 
жылжыуына себеп болуы мүмкiн, бұл ауыр жарақат қаупiн арттырады.

 • Егер еңделетiн құрама бөлiктi кесу қажет болса, оның астына кесу сызығынан екi 
жағынан тiреу кою керек, бiрақ кесу кезiнде кеспелi шеңбердiң қарысып қалуын 
болдырмау қажет. Тiреулер кесiлетiн материалдың шеттерiне жане кесу сызығына 
жақын болуы тиiс.

 • Қорғаныс көзiлдiрiгiн, есту органдарын қорғау құралдары мен қорңаныс 
қолғаптарын киiңiз.

 • Ажыратып қосқыш «өшiрулi» күйiнде екендiгiне кез жеткiзiңiз.

 • Тепе-теңдiкке сенiмдi болып, тиiстi дене қалпын ұстаңыз да тегiстеу машинасын 
қосқыш арқылы iске қосыңыз. Егер қосқыш тегiстеу машина корпусының жоғарғы 
немесе бүйiр жағында орналасқан болса, қосу үшiн оның артыңғы жағын қосып, 
кейiн, қысқышты босатпай-ақ алдына қарай ауыстырыңыз. Қосқыштың арнайы 
бекiткiшi бар, бұл оны тиiстi қалпында бұғаттауға мүмкiндiк берiп, ұзақ уақыт 
орындалатын жұмысты жеңiлдетедi.

 • Тегiстеу машинасын сендiру үшiн қосқыштың артыңғы жағына басып, оған артқа 
қарай шегiнуге мүмкiндiк беру керек.

 • Егер тегiстеу машинасы тұтқыштың астыңғы жағында орналасқан қосқышпен 
жабдықталған болса, бұғаттау пернесiн басып, ұстап тұру, ал содан кейiн қосқышты 
қосу керек. Жұмыс кезiнде қосқышты басулы күйiнде ұстап тұру қажет, бiрақ 
бұғаттау пернесiн ұстап тұрудың қажетi жоқ. Босату кезiнде тегiстеу машинасы 
iске қосылады. Қосқыштың бұл түрi оны жұмыс барысында бұғаттауға мүмкiншiлiк 
бермейдi.

Шеңбердiң тиiстi жағын еңделетiн материалға қарай қарату арқылы жұмысты 
бастаңыз. 
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 • Абразивтiк тегiстеу шеңберлерiмен жұмыс жасау кезiнде шеңбердiң бүйiр және/
немесе шетжақтық жағымен ажарлау қажет. 

 • Күлтелi абразивтiк шеңберлермен жұмыс жасау кезiнде егеуқум қағаздың 
күлтелерi еңделетiн бөлшекке паралелльдi түрiнде орнын ауыстырғандай бүйiр 
жағымен тегiстеу қажет. 

 • Егеуқұм қағазын бекiтуге арналған жабысқағы бар шеңберлердi қолданған кезде 
бүйiр жағымен тегiстеу қажет.

 • Сымщетканы қолдану кезiнде беттi сымның бүйiр жағымен емес, ұшымен еңдеу 
қажет.

 • Кеспелi шеңберлердi қолдану кезiнде материал бүйiржақпен кесiлуi тиiс.

 • Бүйiр жағымен тегiстеу кезiнде тегiстеу машинасын еңделетiн материалдың бетiне 
қарай 30 градустан аспайтын бұрышта ұстап тұру қажет (1 А сурет).

 • Тегiстеу машинасын езiнен және өзiне қарай бiрқалыпты қимылмен орнын 
ауыстыру керек.

 • Кесу кезiнде кеспелi шеңбер кесiлетiн бетке қарағанда тiк бұрышта болуы тиiс. 
Басқа бұрышпен кесуге болмайды. Тiкелей кесу кезiнде еңделетiн материалға 
қарай кеспелi шeңбepдiң бұрышын езгертуге тыйым салынады. Кесу кезiнде 
тек қана тiк сызық бойынша кесу қажет. Осы қағидаларды сақтамау еңделетiн 
материалда шeңбepдiң қарысып қалу қаупiн арттырады, бул қуралдың операторға 
қарай керi cepпiлiciнe немесе шеңберде жарықшақ пен үзiлyдiң пайда болуына 
әкелуi мумкiн.

 • Кесу кезiнде тегiстеу машинасын шeңбepдiң айналу бағытымен жүргiзу қажет (1 Б 
суретi).

 • Тегiстеу машинасымен жұмыс жасағанда шeңбepдiң қарысып қалуын немесе оның 
iшiнде жарықшақ пен жарылудың пайда болуын болдырмау мақсатында өнделетiн 
материалға тым қатты басуға немесе оқыс қимыл жасауға болмайды.

 • Тегiстеу машинасына шамадан тыс жүктеме түсiруге тыйым салынады, сыртқы 
беттердiң температурасы ешқашан 60С аспауы тиiс.

 • Жұмыс аяқталғаннан кейiң тегiстеу машинасын eшipiп, айырды розеткадан шығару, 
сондай -ақ құралды тексерiп қарау қажет.

НАЗАР АУДАРЫҢЫЗ! Шеңбер тегiстеу машинасын өшiргеннен кейiн бiраз уақыт бойы 
айналуы мумкiн. Тексерiп қараудың алдында шeңбepдiң салқындатылуын күту қажет. 
Жұмыс барысында шеңбер жане өңделетiн элемент жоғары температураға дейiн 
қызуы ықтимал.

5. Қуралға қызмет көрсету

Жинақтау, баптау, жөндеу немесе қызмет көрсетуге байланысты қандай да бiр ic-

әрекеттердi орындау алдында аккумуляторды мiндеттi түрде алу қажет.

Жұмыс аяқталғаннан кейiн құралдың техникалық күйiн, атап айтқанда:

• Корпусын
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• Тұтқасын

• Электрикалық қосқыштың жұмысын

• Желдету саңылауларының өткiзгiштiгiн

• Щеткалардыli ушк,ындалуын

• Мойынтiрек пен бepiлicтiң жұмысы кезiндегi шу деңгейi

• Жумыстық iске қосылуы мен бiрқалыпты болуын

Сыртқы қарау мен бағалау арқылы тексеру қажет.

Жұмыс аяқталғаннан кейiн құралдың корпусы, желдету саңылауларын, ажыратып 
қосқыштар, қосымша тутқыш пен қалқаншаларды тазалау қажет, мысалы ауа ағынымен 
(қысымы 0,3 МРа-ден артық емес), жаққыш немесе құрғак, матамен химиялық заттар 
мен жуғыш суйықтықтарды қолданбай тазалануы тиiс. Қурылғы мен қысқыштарды таза 
құрfақ матамен тазалау қажет.

Көмiр щеткаларын ауыстыру

• Қозғалтқыштың тозып қалған көмiр щеткалары (ұзындығы 5 мм-ден кем), сыртқы 
жағы күйген немесе сызаттары бар щеткалар ауыстырылуы тиiс. Екi щетканы бiр 
мезгiлде ауыстыру қажет.

• Кемiр щеткаларын ауыстыруды тек қана бiлiктiлiгi бар маман жасауы тиiс.

• Тек түпнұсқа қосалқы бөлшектердi қолдану қажет.

6. Кепiлдiк шарттары

• Тұтынушы қуралды сақтау мен пайдалану ережелерiн сақтаған жағдайда, өндiрушi 
кәсiпорын құралдың сатып алған күннен бастап 12 айдың iшiнде үздiксiз жұмысына 
кепiлдiк бередi.

• Егер кепiлдiк мерзiмiнiң iшiнде құралдың бұзылуы өндiрушiнiң кесiрiнен болса - 
өндiрушi зауыт кепiлдiк бойынша жөндеудi iске асырады.

Келесi жағдайларда кепiлдiк бойынша жөндеу жүргiзiлмейдi және шағымдар 
қабылданбайды:

• Кепiлдеме куәлiгiнде сатушы ұйымның мөртабаны мен және сатылған күннiң жоқ 
болуы;

• Құралдың тасымалдау және пайдалану кезiндегi зақымдалуы;

• Пайдалану талаптарының сақталмауы;

• Кепiлдiк мерзiмiнiң өтiп кетуi немесе сақтау шарттарыньщ бузылуы.

7. Электр құралын сақтау және кәдеге жарату ережелерi

7.1 Сақтау

• Құралды арнайы қаптамада (кейсте) немесе ластану, зақымдалу, ылғал, тiкелей 
күн сәулелерi, жоғары температура немесе оның курт өзгеруi асерiнен қорғайтын 
басқа тәсiлмен сақтауға кеңес берiледi. 
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7.2 Кұралды сақтау, қызмет ету мерзiмдерi. Қолдану мерзiмi жане кәдеге жарату

• Сақтау мерзiмi осы пайдалану бойынша нұсқаулықта керсетiлrен шарттарды 
сақтаған жағдайда 10 (он) жылды құайды. Сақтау мерзiмi өнiм шығарылған күннен 
бастап есептеледi. Осы мерзiм аяқталғаннан кейiн өнiмнiн техникалық күйiне 
қарамастаң оның сақталуы тоқтатылып, өнiмнiн техникалық жағдайын тексеру, 
оны жөндеуге жiберу немесе кәдеге жаратып, жана сақтау мерзiмiн белгiлеу 
туралы шешiм қабылдануы тиiс. Құралдын шығарылған күнi онын заттанбасында 
көрсетiлrен.

• Сақау шарттары мен пайдалану ережелерiң сондай-ақ осы нұсқаулықта 
көрсетiлген құралды дұрыс құрастыру және орнату ережелерiн сақаған жағдайда 
бұйымның қызмет ету мерзiмi 5 (бес) жылды құрайды. Қызмет ету мерзiмi өнiм 
сатылған күннен бастап есептеледi. Қызмет көрсету мерзiмi аякталғаннан 
кейiн немесе белгiленнен қолдану мерзiмi аяқалғаннан кейiң осы құрал кәдеге 
жаратылатын Еуразиялық экономкалық одаққа мүше мемлекеттiң аумағында 
колданыстағы нормалар мен ережелерrе сәйкес, қоршаған ортаға экологиялық 
зиян келтiрместен, құрал әрi қарай пайдаланылмай кәдеге жаратылуы тиiс.

• Құрал және оньң құрамдас бөлiктерiн кәдеге жарату дегенiмiз - бұл оны кейiнгi 
балқыту немесе қайта жөндеу кезiнде пайдалану мақсатында толығымен 
бөлшектеу, сондай-ақ материалдар мен заттардың түрлерi бойынша сұрыптау.

• Бұл құрал мен онын құрамдас бөлiктерi қоршаған ортаға және адам денсаулығына 
қауiпсiз материалдар мен заттардан жасалған. Дегенмен, қоршаған ортаға 
жағымсыз әсер етудi алдын алу үшiн, құралды пайдалану тоқтатылғаннан кейiн 
(онын жарамдылық мерзiмi аяқталғаннан кейiн) немесе оны одан әрi пайдалану 
жарамсыз болған кезде, құралды металл сынықтары мен пластмассаны өндейтiн 
қабылдау бекеттерiне тапсыру қажет.
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1. Меры безопасности

Перед использованием электроинструмента должны быть предприняты все 
необходимые меры предосторожности для того, чтобы уменьшить степень риска 
возгорания, удара электрическим током и снизить вероятность повреждения 
инструмента. Эти меры предосторожности включают в себя нижеперечисленные 
пункты.  

1.1 Личная безопасность 

• Используйте защитные очки. При высокой запыленности пользуйтесь специальной 
маской фильтром.

• Носите подходящую спецодежду. Не рекомендуется носить свободную одежду и 
украшения, которые могут зацепиться за вращающиеся части инструмента.

• При работе рекомендуется надевать защитные перчатки и нескользящую обувь. 
Если у вас длинные волосы, их следует убрать за головной убор.

• Руководствуйтесь здравым смыслом. Не работайте с инструментом, если вы 
устали, находитесь в состоянии опьянения либо под воздействием лекарственных 
препаратов.

• Проверьте, имеются ли видимые повреждения на корпусе инструмента, а также 
исправность всех функций и механизмов.

• Если какие-либо части повреждены, их следует отремонтировать или заменить в 
авторизированном центре обслуживания и ремонта инструмента.

• При работе старайтесь не терять равновесие, чтобы Ваше положение было всегда 
устойчивым и безопасным.

1.2 Рабочее место 

• Беспорядок на рабочем месте приводит к возникновению опасности несчастного 
случая.

• Берегитесь поражения электрическим током. Избегайте контакта с заземленными 
конструкциями, например, с трубами, радиаторами, кухонных плит, корпусов 
холодильников.

• Убирайте инструменты подальше от детей. Не разрешайте посторонним находится 
близко от Вашего рабочего места.

• Не пользуйтесь электроинструментами вблизи легковоспламеняющихся 
жидкостей, а также в газообразной, взрывоопасной среде.

• При работе в местах, где может находиться электропроводка, следует иметь в 
виду, что металлические части инструмента не изолированы.

• Не работайте с электроинструментом под дождём.

• Не используйте электроинструмент в помещениях с повышенной влажностью.

• Поддерживайте хорошее освещение на рабочем месте.
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1.3 Специальные меры безопасности при работе с шлифовальной машиной 

• Не используйте машину без защитного кожуха.

• Шлифовальные и отрезные круги должны быть рассчитаны на скорости, не 
менее указанных на маркировочной табличке устройства. Шлифовальные круги, 
используемые с машиной, должны быть изготовлены на основе усиленного 
стекловолокна.

• Перед работой тщательно проверьте круг на отсутствие в нем трещин, 
повреждений или деформаций. Немедленно замените треснутый, поврежденный 
или деформированный круг.

• Используйте фланцы, предназначенные для данной машины.

• Оберегайте шпиндель, фланцы (в особенности установочные поверхности) и 
запорную гайку от повреждений. Их повреждение может привести к выходу из 
строя круга.

• Перед тем, как начать использовать машину под нагрузкой, дайте ей поработать 
на холостых оборотах. Проверьте диск на отсутствие вибраций и биений, которые 
могут появиться в результате плохой балансировки диска или неправильной его 
установки.

• Для шлифовальных работ используйте поверхность диска, предназначенную для 
шлифовальных работ.

• Следите за направлением потока вылетающих искр. Держите машину так, 
чтобы поток был направлен в направлении от Вас, от других людей и горючих 
материалов.

• Не прикасайтесь к образцу сразу после окончания работы. Он может быть очень 
горячим, что может вызвать ожоги.

Предупреждения, связанные с резким отскоком инструмента в сторону оператора 

Резкий отскок инструмента в сторону оператора является внезапной реакцией на 
блокировку или заклинивание вращающегося диска, абразивного круга, щетки или 
других принадлежностей. Блокировка или заклинивание вызывает резкую остановку 
вращающейся принадлежности, что вызывает вращение инструмента в направлении, 
противоположном направлению вращения принадлежности. Например, если 
шлифовальный круг будет заблокирован или зажат обрабатываемой деталью, край 
круга, находящийся в точке блокировки, может врезаться в поверхность материала, 
в результате чего круг может заблокироваться или его может выбросить. Круг также 
может вырваться в направлении к или от оператора, в зависимости от направления 
движения зажатого абразивного круга. В таких условиях абразивный круг может 
расколоться. Данного явления можно избежать, соблюдая следующие рекомендации. 
Необходимо держать инструмент соответствующим образом и соблюдать правильное 
положение тела и рук, что позволит создать сопротивление силам, возникающим во 
время отскока.  
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На рисунке 1 показано правильное положение инструмента во время шлифовки (А) и 
резки (Б). 

Всегда необходимо использовать боковую рукоятку, если она входит в комплект 
устройства, это обеспечит максимальный контроль в случае отскока или 
неожиданного вращения при запуске устройства. Оператор имеет возможность 
контролировать отскок инструмента или его вращение, если предпримет 
соответствующие меры предосторожности. 

2. Область применения и описание конструкции

Угловая шлифовальная машина (УШМ, болгарка) - это электроинструмент, 
предназначенный для шлифования и резки металлов и минеральных строительных 
материалов, таких как кирпич, природный и искусственный камень, бетон, 
керамическая плитка и т.п. с помощью абразивных дисков и кругов, соответствующих 
обрабатываемому материалу. Категорически запрещено использовать инструмент 
для обработки материалов, отличных от вышеуказанных, например, для шлифования 
и резки древесины или полировки. Правильная, надежная и безопасная работа 
шлифовальной машины зависит от соответствующей ее эксплуатации. На рисунке 2 
представлены основные узлы УШМ. 

1. Защитный кожух

2. Кнопка блокировки вала

3. Внутренний фланец

4. Выключатель пуска

5. Аккумулятор 20 В

Шлифовальная машина поставляется со следующей оснасткой: 

Рисунок 1 (А) Рисунок 1 (Б)

Рисунок 2

1

4

2

3

5
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4. Порядок работы инструмента

Не использовать абразивные  круги, максимальная допустимая частота вращения 
которых меньше скорости вращения шлифовальной машины. 

За ущерб, причиненный нарушением правил безопасности и рекомендаций данной 
инструкции, поставщик ответственности не несет.

4.1 Подготовка к эксплуатации 

Установка абразивного круга

Порядок установки абразивного круга показан на рисунке 3. Во время монтажа 
следует убедиться, что края нижней части шпинделя и зажимных фланцев совпадают.

Рисунок 3

• Боковая рукоятка

• Защитный кожух абразивного круга

• Ключ для монтажа абразивного круга

3. Технические характеристики

Характеристика  
Модель

AG 20-125 Li BL

Напряжение аккумулятора, В 20 

Емкость аккумулятора, Ah 4

Число оборотов, об/мин 8 500

Диаметр абразивного круга, мм 125 

Наконечник шпинделя М14 

Класс изоляции 

Класс защиты IPXO 

Тип двигателя бесщеточный 
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ВНИМАНИЕ! Монтаж абразивных кругов может выполняться только при отключенном 
аккумуляторе. 

Следует учитывать, что круги в месте крепления к шпинделю могут иметь различную 
толщину. В зависимости от используемых абразивных кругов: тонких (толщиной до 
3,2 мм) или толстых (толщиной более 3,2 мм), зажимные фланцы устанавливаются по-
разному. Варианты установки абразивного круга в зависимости от толщины показаны 
на рисунке 4. 

Рисунок 4

Предупреждения, связанные со шлифованием и резкой с использованием 
абразивных кругов. 

Использовать только те круги, предназначенные для работы с данным инструментом, 
а также защитные кожухи, разработанные для данного типа кругов. Защитный 
кожух должен быть надежно прикреплен к инструменту и установлен в положении, 
обеспечивающем максимальную безопасность, так, чтобы со стороны оператора 
оставался минимальный сегмент незащищенного круга. Защитный кожух 
предотвращает случайный контакт оператора с абразивным кругом и защищает 
его от обломков круга. Круги необходимо применять по их назначению. Например, 
не шлифовать отрезными кругами. Отрезные круги предназначены для окружной 
нагрузки, а силы в боковом направлении могут вызвать разрушение круга. 
Зажимные фланцы для отрезных кругов могут отличаться от зажимных фланцев для 
шлифовальных кругов. Запрещается использовать изношенные абразивные круги, 
предназначенные для больших инструментов. Абразивный круг большего диаметра не 
рассчитан на высшую скорость вращения, которой характеризуются меньшие шлиф 
машины, и может разрушиться. 

Предупреждения, связанные со шлифовкой наждачной бумагой 

Запрещается использовать наждачные диски несоответствующего размера. При 
выборе круга требуется следовать инструкциям производителя. Если наждачная 
бумага значительно выходит за пределы круга, это может привести к травме, а также 
увеличивает риск заклинивания, разрыва или встречного отскока по направлению к 
оператору. 

Предупреждения, связанные с применением проволочной щетки 

Следует соблюдать осторожность, поскольку части проволоки могут выбрасываться 
из щетки даже при нормальной работе. Не перегружать щетку, не прикладывать к ней 
чрезмерное усилие. Ррекомендуется использовать кожух при работе с проволочной 
щеткой, следует исключить любой контакт щетки с кожухом. Проволочная щетка 
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может увеличиваться в диаметре под нагрузкой и вследствие воздействия 
центробежной силы. 

Демонтаж абразивных кругов

Выключите шлифовальную машину и выньте вилку из розетки. Нажмите блокировку 
шпинделя и отвинтите нижний зажимный фланец с помощью ключа. Затем снимите 
круг со шпинделя. Очистите шпиндель и зажимные фланцы от пыли и других 
загрязнений, образовавшихся во время работы.

4.2 Эксплуатация шлифовальной машины 

 • Перед началом работы с инструментом необходимо проверить, не поврежден ли 
корпус инструмента. При наличии каких - либо видимых повреждений запрещается 
подключать шлифовальную машину.

 • Установите кожух защиты круга и рукоятку. Категорически запрещается работать 
без правильно установленного кожуха абразивного круга.

 • Выберите соответствующий для планируемой работы тип абразивного круга и 
установить его на шпинделе шлифовальной машины. Обрабатываемый элемент 
закрепите так, чтобы он не двигался во время обработки, например, с помощью 
зажимов или тисков. Круг шлифовальной машины вращается с высокой скоростью 
и неправильное крепление обрабатываемого элемента может привести к 
неконтролируемому перемещению последнего во время работы, что увеличивает 
риск получения серьезной травмы.

 • Если обрабатываемый элемент необходимо перерезать, тогда под ним с обеих 
сторон от линии реза требуется установить опоры, но так, чтобы избежать 
заклинивания отрезного круга в процессе резки. Опоры должны находиться возле 
краев разрезаемого материала и возле линии реза.

 • Оденьте защитные очки, средства для защиты органов слуха и защитные перчатки.

 • Убедитесь, что переключатель находится в положении «выключено».

 • Примите соответствующие положение, гарантирующее равновесие и запустите 
шлиф машину включателем. Если включатель установлен на верхней или боковой 
стенке корпуса шлифовальной машины, тогда для включения необходимо нажать 
на его заднюю часть, а затем, не освобождая зажима, переместить вперёд. 
Включатель имеет фиксатор, позволяющий заблокировать его в этом положении, 
что облегчает длительную работу.

 • Для выключения шлифовальной машины необходимо нажать на заднюю часть 
включателя и дать ему отойти назад.

 • Если шлифовальная машина оснащена включателем, расположенным в нижней 
части рукоятки, тогда необходимо нажать и удерживать кнопку блокировки, а 
затем нажать включатель. Во время работы включатель необходимо удерживать 
нажатым, но не требуется удерживать кнопку блокировки. При освобождении 
включателя шлифовальная машина включится. Данный вид включателя не 
предусматривает возможности заблокировать его на время работы.

Приступите к работе прикладывая соответствующую сторону круга к 
обрабатываемому материалу. 
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 • При работе с абразивными шлифовальными кругами необходимо шлифовать 
боковой и/или торцевой поверхностью круга. 

 • При работе с лепестковыми абразивными кругами необходимо шлифовать боковой 
поверхностью, так что бы лепестки наждачной бумаги перемещались параллельно 
обрабатываемой детали. 

 • При применении кругов с липучкой для крепления наждачной бумаги, шлифовать 
необходимо боковой поверхностью, 

 • При применении проволочной щетки поверхность следует обрабатывать концами 
проволоки, а не их боковыми поверхностями, 

 • При применении отрезных кругов материал необходимо резать торцом.

 • При шлифовании боковой поверхностью, шлифовальную машину необходимо 
удерживать под углом не больше 30 градусов к обрабатываемой поверхности 
(рисунок 1 А).

 • Перемещать шлифовальную машину следует плавными движениями от себя и к 
себе.

 • Во время резки отрезной круг должен находиться под прямым углом к 
разрезаемой поверхности. Не следует резать под другим углом. Запрещается 
изменять угол отрезного круга к обрабатываемому материалу непосредственно во 
время резки. Резать необходимо исключительно по прямой линии. Не соблюдение 
этих правил увеличивает риск заклинивания круга в обрабатываемом материале, 
что может вызвать отскок инструмента в сторону оператора или образование в 
круге трещин и разрывов.

 • Во время резки шлифовальную машину следует вести в направлении вращения 
круга (рисунок 1 Б).

 • Во время работы со шлифовальной машиной нельзя слишком сильно нажимать 
на обрабатываемый материал или делать резких движений, чтобы не вызвать, 
заклинивая круга или образования в нем трещин и разрывов.

 • Запрещено допускать к перегрузке шлифовальной машины, температура внешних 
поверхностей никогда не может превышать бОС.

 • После завершения работы выключить шлиф машину, вынуть вилку из розетки и 
выполнить осмотр инструмента.

ВНИМАНИЕ! Круг может вращаться еще не которое время после выключения 
шлифовальной машины. Перед началом осмотра необходимо подождать пока круг 
охладиться. В процессе работы круг и обрабатываемый элемент могут разогреться 
до высокой температуры. 

5. Обслуживание инструмента

Приступая к каким-либо действиям, связанным со сборкой, регулировкой, ремонтом 

или обслуживанием, следует обязательно вынуть аккумулятор. 

После завершения работы следует проверить техническое состояние путем внешнего 
осмотра и оценки: 
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• Корпуса

• Рукоятки

• Работы электрического включателя

• Проходимости вентиляционных щелей

• Искрения щеток

• Уровня шума при работе подшипников и передачи

• Запуска и равномерности работы.

Необходимо проверить с помощью внешнего осмотра и оценки.

После завершения работы корпус, вентиляционные щели, переключатели, 
дополнительную рукоятку и щитки следует очистить, струей воздуха (давление не 
более 0,3 МРа), кистью или сухой тканью без применения химических средств и 
моющих жидкостей. Устройство и зажимы очистить сухой чистой тканью. 

Смена угольных щеток 

• Изношенные угольные щетки двигателя (длиной менее 5 мм), щетки с обгоревшей 
поверхностью или царапинами необходимо заменить. Менять следует обе щетки 
одновременно.

• Замену угольных щеток должен исключительно квалифицированный специалист.

• Необходимо использовать только оригинальные запасные части.

6. Гарантийные условия

• Предприятие-изготовитель гарантирует безотказную работу инструмента в 
течение 12 месяцев со дня продажи при условии соблюдения потребителем правил 
хранения и эксплуатации.

• Если в течение гарантийного срока неисправность инструмента произошла по вине 
изготовителя - производится гарантийный ремонт заводом-изготовителем.

Гарантийный ремонт не производится и претензии не принимаются в случае:

• Отсутствия в гарантийном свидетельстве штампа торгующей организации и даты 
продажи;

• Повреждения инструмента при транспортировке и эксплуатации;

• Не соблюдения условий эксплуатации;

• Превышения сроков и нарушения условий хранения.

7. Правила хранения и утилизации электроинструмента

7.1 Хранение 

• Рекомендуется хранить и транспортировать инструмент в специальной 
упаковке (кейсе) или иным способом, обеспечивающим защиту от загрязнения, 
повреждений, воздействия влаги, прямых солнечных лучей, высоких температур 
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или резкого их изменения. 

7.2 Сроки хранения, службы. Ресурс и утилизация.

• Срок хранения изделия составляет 10 (десять) лет при соблюдении условий 
хранения, указанных в данном руководстве по эксплуатации. Срок хранения 
исчисляется с даты производства изделия. По окончании этого срока вне 
зависимости от технического состояния изделия хранение должно быть 
прекращено и принято решение о проверке технического состояния изделия, 
направлении в ремонт или утилизации и об установлении нового срока хранения. 
Дата изготовления указана на этикетке инструмента.

• Срок службы изделия составляет 5 (пять) лет при соблюдении условий хранения 
и правил эксплуатации, а также правильности сборки и монтажа инструмента, 
указанных в данном руководстве по эксплуатации. Срок службы исчисляется с 
даты продажи изделия.

• По истечению срока службы или после достижения назначенного ресурса, 
инструмент не должен использоваться и подлежит утилизации без нанесения 
экологического ущерба окружающей среде, в соответствии с нормами и 
правилами, действующими на территории государства-члена Евразийского 
Экономического Союза, на которой осуществляется утилизация данного 
инструмента.

• Утилизация инструмента и комплектующих узлов заключается в его полной 
разборке и последующей сортировке по видам материалов и веществ, для 
последующей переплавки или использования при вторичной переработке.

• Данный инструмент и комплектующие узлы изготовлены из безопасных для 
окружающей среды и здоровья человека материалов и веществ. Тем не менее, для 
предотвращения негативного воздействия на окружающую среду, по окончанию 
использования инструмента (истечению срока службы) или его непригодности 
к дальнейшей эксплуатации, инструмент подлежит сдаче в приемные пункты по 
переработке металлолома и пластмасс.
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Производитель оставляет за собой право на внесение изменений в конструкцию, дизайн и комплектацию изделий.
Өндіруші өнімнің конструкциясына, дизайнына және конфигурациясына өзгерістер енгізу құқығын өзіне қалдырады.


